G140 4n sO: 2

Thoi gian thyc hién: 5 tiét

Bai hoc trudc: Bai 01. N§i qui xwong thue tap CNC
co ban. To chuc sap xép hoat dong trong xwéng

Thyc hién tir ngay 14 /02 /25 dén ngay 14 /02 / 25

Tén bai: Bai 03. Xac dinh chuén chi tiét, chuin dao may ti¢gn CNC Concept

Muc ti€u cua bai:
Sau khi hoc xong bai nay nguodi hoc c6 kha nang:
- Xéc dinh duoc hé truc toa do trén may tién CNC
- X4c dinh duoc chuan chi tiét, chuan dao theo cac phuong X, Z cho cac loai dao va nhdp vao may
dang vi tri.

- Van hanh dugc may tién CNC.
Do dung va trang thiét bj day hoc: Bang, but viét bang, may tinh, may chiéu Projector, may tién

CNC

Hinh thtc t6 chire day hoc:

- Giao vién thi pham

- SV chia nhém thyc hanh trén may tinh va may tién CNC

I. On dinh 16p hoc: Diém danh dau gio
Il. Thwe hién bai hoc:

Thoi gian: 1 phut

Thoi
T Noi dung Hoat dong day hoc (g;ﬁjnt)
Hoat dong cua giang vién | Hoat ddng ctia nguoi hoc
1 | Dan nhip
(Goi mé, trao doi phirong | - GV thuyét trinh - SV lang nghe 5
phap hoc, tao tam thé tich
cuc cua nguoi hoc....)
- Giai thich nguyén tic gia
cong trén may CNC
2 | Huéng din ban diu
( Huéng dan thuc hién - Tap trung SV; GV huéng | - SV quan sat, ghi bai, | 45
cong nghé; Phin cong vi | dan SV thao tac may theo | thao tac trén may, trao
tri luyén tp) nhom. d6i, kiém tra 13n nhau.
3. X&c dinh chuin chi | - GV huéng dan, thao tac
tiét, chudn dao may tién | miu van hanh may.
CNC concept - GV huéng dan cach xac
31 Xdc dinh chuin chi | dinh chuin chi tit, chuin
tiét, chuan dao may tién dao trén may tin CNC
) Yy ug
CNC concept Concept.
3.1.1 Xac dinh chuan chi
tiét
+ Phéan cong tirng vi tri
thuc tap cho Sinh vién
+ Phan phéi dung cu va
phoi thuc tap cho Sinh
Vvién
Phan nhém thyc hanh
3 | Huéng din thuwong 165

PN

Xuyen .
(Huong dan hoc sinh rén
luyén dé hinh thanh va

- G/v: theo ddi, kiém tra,
phat hién sai sot, kip thoi
stra chita thao tac sai sot.




phat trién ky ning)

- Huéng dan Sinh vién
thuc hién diing ndi quy
xuong

- Hudng dan Sinh vién rén
luyén k¥ nang thuc tap

- Hudng dan Sinh vién chd
¥ vé an toan lao dong

Thuong xuyén quan tdm cac
SV yéu. Goi y cho SV kha,
gidi tim ra cac phuong phéap
lam nhanh, chinh xac. Chay
an toan cho nguoi & may.

Huéng din két thic 6
(Nhgn xét két qua rén |- Glv: Phan tich cac sai
luyén, luu ¥ cdc sai s6t va | pham thuong mac phai
cach khdc phuc, ké hoach | trong qua trinh thuc hanh.
hoat déng tiép theo) - Cha ¥ nhéc nho thoi gian
- Tong két bai thyc hanh dé c6 hudng cai
- Nhic nhé khic phuc sai tién thao dong tac nhanh
sot. hon nhung phai dam bao an
- Thong béo cho Sinh vién | toan, tuyén duong, dong
biét ké hoach hoat dong vién céc SV co ¢b ging hoc
cho budi hoc tiép theo. tap.
- Dan do céac cong viée can
cho ca thuc hanh ké tiép.
5 | Hwéng din tw rén luyén | - Tu doc tai liéu Iy thuyét vé CAD/CAM-CNC 3

- Ty giac thyc hién bai tap dugc giao

I11. Rat kinh nghi¢m t6 chirc thye hién:

Tp. HO Chi Minh, ngay 12 thang 02 nim 2025
Giang vién

Trwéng khoa/Truwéng by mon
/ f’: S
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